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Wer wir sind

Wir sind ein globales Unternehmen, das sich auf die Entwicklung und Herstellung
technologisch fortschrittlicher Lésungen fir die Aufbereitung, Ubertragung und Verteilung
von Erdgas spezialisiert hat.

Wir sind der ideale Partner fiir Betreiber im Ol- und Gassektor mit einem Angebot, das die
gesamte Erdgasspanne umfasst.

Wir entwickeln uns standig weiter, um die hochsten Erwartungen unserer Kunden in Bezug
auf Qualitat und Zuverlassigkeit zu erfllen.

Unser Ziel ist es, der Konkurrenz einen Schritt voraus zu sein, mit maBgeschneiderten
Technologien und einem Kundendienst-Programm, das mit hochster Professionalitat
durchgefuhrt wird.

Die Vorteile von Pietro Fiorentini

Technische Unterstutzung vor Ort

@y Erfahrung seit 1940

’ Wir sind in Uber 100 Landern tatig




Hoch-Mitteldruck-Gasregelgerat

Anwendungsbereich
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Hoch-Mitteldruck-Gasregelgerat

Einfuhrung

Reflux 819 ist ein von Pietro Fiorentini entwickeltes und hergestelltes pilotgesteuertes
Gasdruckregelgerét.

Diese Geréat ist fUr den Einsatz mit zuvor gefilterten, nicht korrosiven Gasen geeignet und wird
hauptsachlich fur Hochdruck-Transportsysteme und fur Mitteldruck-Erdgasverteilernetze
verwendet.

Geman der europaischen Norm EN 334 wird es je nach installiertem Pilot als Fail Close (Pilot
Serie 200/A) oder Fail Open (Pilot Serie 210/A) klassifiziert (auBer fur den PM819 Monitor).

Eingangsdruck Ausgangsdruck . Motorisierung

. Einspeisedruck fir

Steuersystem

Abbildung 2 Reflux 819
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Eigenschaften und
Kalibrierbereiche

Reflux 819 ist ein pilotgesteuertes Gerat fur Hoch- und Mitteldruck mit einem einzigartigen
dynamischen Ausgleichssystem, das ein hervorragendes Reduzierverhdltnis in
Verbindung mit einer extrem genauen Ausgangsdruckregelung gewéhrleistet.

Reflux 819 ist ein vordruckausgeglichenes Gasdruckregelgerat. Das bedeutet, dass der
geregelte Ausgangsdruck wahrend des Betriebs nicht durch schwankenden Eingangsdruck
und Durchfluss beeinflusst werden kann. Daher kann ein ausgeglichener Regler fur alle
Druck- und Durchflussbedingungen mit einem einzigen Ventilsitz ausgestattet werden.

Dieser Regler eignet sich fir den Einsatz mit zuvor gefilterten, nicht korrosiven Gasen in
Erdgas-Transport- und Verteilungsnetzen sowie fur industrielle Anwendungen mit hoher
Belastung.

Es handelt sich um eine Top-Entry-Konstruktion, die eine einfache Wartung von Teilen vor
Ort ermdglicht. Das Gehause muss hierzu nicht aus der Rohrleitung entfernt werden.
Die Sollwerteinstellung des Reglers erfolgt Uber einen Steuerpiloten, der den Druck im
oberen Reflux-Geh&use be- und entladt.

Der modulare Aufbau der Reflux-Druckregelgerate ermoglicht den werkseitigen
(oder nachtraglichen) Einbau eines integrierten Monitorreglers PM/819 oder eines
Sicherheitsabsperrventils SB/82 oder HB/97 (je nach GroRe). Zusétzlich kann ein integrierter
Schalldampfer DB819 installiert werden. Auch der nachtragliche Einbau ist kein Eingriff in
die Anlage und bedarf keiner Neuabnahme.

Abbildung 3 Reflux 819 mit Schalldédmpfer DB/819 Abbildung 4 Reflux 819 mit SB/82
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Hoch-Mitteldruck-Gasregelgerat

Reflux 819 Wettbewerbsvorteile

Kompakte und einfache Bauweise Top Entry

L8

Hohe Prazision Einfache Wartung

Hohes Reduzierverhaltnis Eingebautes Zubehor
Erhaltlich mit speziellen
Versionen flr 100% H2
oder fur Mischgase

Fail Close oder Fail Open
Stecker und Sitz-regelgerat

Eingebauter Pilotfilter Vordruckausgeglichen

008G

Eigenschaften

Konstruktionsdruck® (PS' / DP?) g:: 2 18'22b'\2fa

Standardausfiihrung
von -20 °C bis +60 °C
von -4 °F bis +140 °F

Arktische Version
von -40 °C bis +60 °C
von -40 °F bis +140 °F

Umgebungstemperatur* (TS")****

Standardausfiihrung Arktische Version
Temperaturbereich eintretendes Gas* von -10 °C bis +60 °C von -20 °C bis +60 °C
von +14 °F bis +140 °F von -4 °F bis +140 °F

Eingangsdruckbereich bpu (MAOP /p, ") zgg 8g8b,2|81 88’861'\:”33

von 0,03 bis 7,4 MPa
von 0,3 bis 74 bar

DB/819 Schalldampfer, LDB/171 Schalldampfer, PM/819

Bereich des nachgeschalteten Drucks (Wd")

Verfligbares Zubehdr

Monitor, SB/82 Sicherheits-Absperrventil, HB/97 Sicher-
heits-Absperrventil

Mindest-Differenzdruck (Ap, ")

0,05 MPa | 0,5 barg

Genauigkeitsklasse (AC")

bis zu 1

Uberbriickungsdruck (SG')

bis zu 2,5

NennmaBe (DN'?)

DN 25/17; DN 50/2”; DN 80/ 3”; DN 100 / 4”;

DN 150/ 6”; DN 200 / 8”; DN 250 / 10”; DN 300 / 12”

Klasse 150, 300, 600 RF oder RTJ nach ASME B16.5 und
PN16 nach ISO 7005

Anschliisse*

(") gemaB der Norm EN334

(®) gemaB der Norm 1ISO 23555-1

() ANMERKUNG: Andere Funktionsmerkmale und/oder erweiterte Temperaturbereiche auf Anfrage erhéltich. Der angegebene
Gaseintrittstemperaturbereich ist der maximale Bereich, fur den die volle Leistung des Geréts, einschlieBlich der Genauigkeit, garantiert wird. Das
Produkt kann je nach Version und/oder installiertem Zubehdr unterschiedliche Druck- oder Temperaturbereiche haben.

(™) ANMERKUNG: Der angegebene Temperaturbereich ist der Betriebsbereich, fir den die mechanische Festigkeit und die Leckrate des Geréats
garantiert sind. Einige Gehausewerkstoffe sind, falls mehrere zur Auswahl stehen, maglicherweise nicht fiir alle gezeigten Versionen geeignet.
(**) ANMERKUNG: Der angegebene Temperaturbereich ist der Bereich, fir den die volle Leistung des Geréts, einschlieBlich Genauigkeit und
Blockierleistung, gewahrleistet ist. Einige Gehdusewerkstoffe sind, falls mehrere zur Auswahl stehen, mdglicherweise nicht fir alle gezeigten
Versionen geeignet.

Tabelle 1 Eigenschaften




Pietro
¢ Fiorentini

Werkstoffe
und Zulassungen

I

Gehtiuse ASTM A 352 LCC Stahlguss fU"r dig Klassen ANSI 600 und 300;
ASTM A 216 WCB Stahlguss fur die Klassen ANSI 150 und PN 16/40

Kopfe ASTM A 350 LF2 Stahl

Schaft AISI 416 Edelstahl

Stecker ASTM A 350 LF2 nickelbeschichteter Stahl

Sitz Vulkanisierter Nitrilkautschuk auf Metalltrager

Membran Gummierte Leinwand (durch HeiBpressen hergestellt)

O-Ringe Nitrilkautschuk

Klermringverschraubungen Nach DIN 23583 aus verzinktem Stahl;
Edelstahl auf Anfrage

NOTE: The materials indicated above refer to the standard models. Different materials can be provided according to specific

needs.

Tabelle 2 Werkstoffe

Baunormen und Zulassungen

Das Druckregelgerat Reflux 819 ist nach der européischen Norm EN 334 ausgelegt.
Das Druckregelgerat reagiert gemali EN 334 in Abhangigkeit von der installierten Steuerung
als schlieBend (Fail Close) oder 6ffnend (Fail Open).

Das Produkt ist nach der européischen Richtlinie 2014/68/EU (PED) zertifiziert.
Leckageklasse: blasendicht, besser als VIII nach ANSI/FCI 70-3.

O 6

EN 334 PED-CE*

*Gilt nicht fur Druckregelgerat mit Regler der Serie 210




Hoch-Mitteldruck-Gasregelgerat

Pilotbereiche
und-typen

Bereich Wh Web-Link
) Bedienung

Steuerpilot 204/A Manuell 0.03-4.3 0.3-43 1T 433
Steuerpilot 205/A Manuell 2-6 20 - 60 1T 799
Steuerpilot 207/A Manuell 41-74 41-74 1T 1146
Steuerpilot 214/A Manuell 0.03-4.3 0.3-43 1T 433
Steuerpilot 215/A* Manuell 2-6 20 - 60 1T 799
Steuerpilot 217/A* Manuell 41-74 41 -74 TT 1146

* Ausstehend
Tabelle 3 Tabelle der Einstellungen

Einstellung des Piloten

Pilot Typ .../A Manuelle Einstellung

Pilot Typ .../D Einstellung der elektrischen Fernsteuerung

Pilot Typ .../CS Einstellung der pneumatischen Fernsteuerung

Pilot Typ .../MP Magnetventil fir Ferneinstellung / Durchflussbegrenzung

Tabelle 4 Tabelle Einstellung des Piloten

Allgemeiner Link zu den Kalibrierungstabellen: HIER DRUCKEN oder
den QR-Code verwenden:
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Zubehor

Fiir die Druckregler: Fiir den Steuerkreis:

e Cg-Begrenzer e R14/A/S Vorregler fur den Hochdruckkreis
(Differenzdruck > 3.5 MPa | 35 bar)
e Endschalter

" Heizkabel fUr die Vorwarmung des Steuerkreises
e Positionsgeber

Elektrische Hei PPH200
e Schalldampfer ektrische Heizung

. . . Zusatzlicher Filter CF14 oder CF14/D
e Sicherheitsabsperrventil

. ESD-Filter CF/5/S
e Monitor

ATF 15 Frostschutz

Inline-Monitor

Der Inline-Monitor wird normalerweise vor dem aktiven Regler eingesetzt.

Obwohl die Funktion des Monitorreglers eine andere ist, sind beide Regler von den
mechanischen Komponenten identisch.

Der einzige Unterschied besteht darin, dass der Monitor auf einen hdheren Ausgangsdruck
eingestellt ist als der aktive Regler.

Der Cg-Koeffizient des aktiven Reglers ist gleich. Wahrend der Dimensionierung ist jedoch der
vom vollstandig gedffneten Inline-Monitor erzeugte Differenzdruckabfall zu berlcksichtigen.
Um diesen Effekt zu berlcksichtigen, kann der Cg-Wert des aktiven Reglers normalerweise

um 20% reduziert werden.
. Eingangsdruck

Ausgangsdruck

Motorisierung

Einspeisedruck flr
Steuersystem

Abbildung 5 Reflux 819 Inline-Monitor
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Hoch-Mitteldruck-Gasregelgerat

PM/819-Monitor

Dieser Notfall-Regler (Monitor) ist direkt in das Gehause des Hauptreglers integriert. Beide
Druckregler verwenden daher das gleiche Ventilgehduse, obwohl sie Uber unabhangige
Antriebe, Vorsteuerungen und Ventilsitze verfligen.

Der Monitor befindet sich bei normalem Betrieb des aktiven Druckreglers in der vollstandig
gedffneten Position und dbernimmt bei einem Ausfall die Funktion.

Die Betriebsmerkmale des PM/819-Monitors sind die gleichen wie die des Reflux
819-Reglers (siehe entsprechende technische Beschreibung).

Die Cg-Koeffizienten der Regler mit eingebautem Monitor sind 5% niedriger als die der
Standardausfuhrung.

Diese Losung ermoglicht den Bau von Druckminderungsleitungen mit kompakten
Abmessungen.

Ein weiterer groBer Vorteil des eingebauten Monitors besteht darin, dass er jederzeit
auch an einem bestehenden Regler ohne gréBere Anderungen an den Rohrleitungen
installiert werden kann.

Kompakte Mal3e
Vollstandig unabhangig

“Fail-Close"-Betrieb

Eingebauter Pilotfilter

Optische Offnungsanzeige

Einfache Wartung
. Eingangsdruck . Motorisierung
Option fur Endschalter Einspeisedruck flr
Ausgangsdruck St
euersystem

Option fUr SchlieBbeschleuniger

00000060

Abbildung 6 Reflux 819 mit SB/819
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Berelch Wh Web-Link
Typ Bedienung

Pietro
¢ Fiorentini

Steuerpilot 204/A Manuell 0,03 -4,3 0,3 - 43 TT 433
Steuerpilot 205/A Manuell 2-6 20 - 60 1T 799
Steuerpilot 207/A Manuell 41-7,4 41 -74 1T 1146

Tabelle 5 Tabelle der Einstellungen

Arten der Einstellung des Piloten

Pilot Typ .../A Manuelle Einstellung

Pilot Typ .../D Einstellung der elektrischen Fernsteuerung

Pilot Typ .../CS Einstellung der pneumatischen Fernsteuerung

Pilot Typ .../MP Magnetventil fir Ferneinstellung / Durchflussbegrenzung

Tabelle 6 Tabelle Einstellung des Piloten

Der Monitorregler kann mit einer zusatzlichen Steuerung, dem sogenannten
"Beschleunigungsventil" ausgestattet werden, um eine schnelle Ansprechzeit bei
der Ubernahme durch den Monitorregler zu ermdglichen. Nach der DGRL ist das
Beschleunigungsventil am Monitor erforderlich, wenn er als Sicherheitszubehor fungiert.

Bereich Wh Web-Link

Ti Bedienun
L e “ zur Tabelle

SchlieBbeschleuniger M/A Manuell 0,083-2 0,3-20 1T 354
SchlieBbeschleuniger M/A1 Manuell 2-6,3 20 - 63 1T 892
SchlieBbeschleuniger M/A2 Manuell 4-75 40 - 75 171892

Tabelle 7 Tabelle Einstellung SchlieBbeschleuniger

Allgemeiner Link zu den Kalibrierungstabellen: HIER DRUCKEN
oder den QR-Code verwenden:

13
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DB/819 Schalldampfer

Wenn eine bestimmte Gerauschbegrenzung gewlnscht wird, lasst sich der Gerauschpegel
(dBA) mit einem zusétzlichen Schalldampfer erheblich dampfen.

Der Druckregler Reflux 819 kann mit einem eingebauten Schalldampfer entweder
in der Standardversion oder in der Ausfuhrung mit eigebautem Absperrventil oder
Uberwachungsregler geliefert werden.

Die hochwirksame Gerduschdampfung erfolgt an der Stelle, an der das Gerdusch erzeugt
wird, und verhindert so dessen Ausbreitung.

Mit dem eingebauten Schalldampfer ist der Cg-Ventilkoeffizient 5% niedriger als bei der
entsprechenden Version ohne Schalldampfer.

Aufgrund des modularen Aufbaus des Reglers kann der Schalldampfer sowohl bei
der Standardausfuhrung des Reflux 819/FO als auch bei der Version mit integriertem
Sicherheitsabsperrventil oder Monitor nachgertstet werden, ohne die Hauptrohrleitungen
verandern zu mussen.

Druckreduzierung und Steuerung funktionieren auf die gleiche Weise wie bei der
Standardausfiihrung.

. Eingangsdruck

Ausgangsdruck

Motorisierung

. Einspeisedruck fir

Steuersystem

Abbildung 7 Reflux 819 mit DB/819 Schalldampfer
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Die nachstehenden Diagramme zeigen die Wirksamkeit des Schalldampfers auf der Grundlage
einiger gangiger Referenzbedingungen fur 2”7, 4” und 6”. Aktuelle Berechnungen fur bestimmte
gewlnschte Bedingungen finden Sie im Online-GréBentool oder wenden Sie sich an die
nachstgelegene Vertretung von Pietro Fiorentini.

___Pd 0,4 MPa | 4 bar
KEIN Schalldampfer

Pd 0,4 MPa | 4 bar
DB/819

140 Schmerzschwelle
130 Jet-Start

(60 m | 200 ft)
120 Donnerschlag

Presslufthammer

Motorrad (fahrend)

U-Bahn

Staubsauger

Regenguss

Klimaanlage

Leichter Verkehr

Leises Flistern
(Im |3 ft)

Bibliothek

Ruhiger Raum

Atmen

Pd 2 MPa | 20 bar

Pd 4 MPa | 40 bar

Empfohlener Larmgrenzwert

KEIN SCHALLDAMPFER KEIN Schalldampfer (85 dBA bei 1 m | 3 FuB)
Pd 2 MPa | 20 bar Pd 4 MPa | 40 bar
DB/819 DB/819
stf/h
dBA
115 70 000 210 000 350 000 490 000 630 000
105
95
85
75£
Eingangsdruck = 8 MPa | 80 bar
65 Ausgangsdruck Pd = 0.4 - 2 - 4 MPa | 4 - 20 - 40 bar
0 2000 6 000 10 000 14 000 18 000
stm®/h
dBA stf®/h
350 000 1050 000 1750 000 2 450 000
105 T T
95
85 -
75 GroBe 4”
Eingangsdruck = 8 MPa | 80 bar
65 Ausgangsdruck Pd = 0.4 -2 -4 MPa |4 -20-40 bar
0 10 000 30 000 50 000 70 000
stm®/h
stf*/h
dBA
700 000 2 100 000 3 500 000 ) 4900 000 6 300 000
105 L -
95 /"
85
75 GroBe 6”
Eingangsdruck = 8 MPa | 80 bar
65 Ausgangsdruck Pd = 0.4 - 2 - 4 MPa | 4 - 20 - 40 bar
0 20000 60 000 100 000 140 000 180 000
stm®/h

Diagramm 1 Diagramme Wirksamkeit des Schalldampfers von Reflux 819/FO

Fiorentini
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Hoch-Mitteldruck-Gasregelgerat

SB/82 oder HB/97 Sicherheitsabsperrventil

Das Gasdruckregelgerat Reflux 819 bietet die Moglichkeit des Einbaus eines integrierten
SB/82 oder HB/97 Sicherheitsabsperrventils, je nach GroBe des Reglers; dieser Einbau
kann bei Fertigung oder nachtraglich vor Ort erfolgen.

SB/82 ist fur alle GroBen erhaltlich, wahrend HB/97 nur von 4” bis 12” zur Verfligung steht.
Die nachtrégliche Aufriistung kann erfolgen, ohne den Zusammenbau des Druckreglers
zu andern.

Mit dem eingebauten Absperrventil ist der Cg-Ventilkoeffizient 5% niedriger als bei der
entsprechenden Version ohne Schalldampfer.

Die Haupteigenschaften dieses Gerats sind folgende:

Uberdruckabschaltung Kompakte MaBe

Unterdruckabschaltung Einfache Wartung
Interner Bypass Option fur Fernauslésung

Handauslésung Option fUr Endschalter

0000
0000

=
=
0y

il

Abbildung 8 Reflux 819 mit SB/82 Abbildung 9 Reflux 819 mit SB/97

. Eingangsdruck . Motorisierung Ausgangsdruck

16
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Druckschalter Typen und Bereiche

Berelch Wh Web-Link zur
= e [ b | oo
abelle

Uberdruckabschaltung 0,02 - 0,55 0,2-55

SB/82 102M 1T 1331
Unterdruckabschaltung 0,02 - 0,28 0,2-2,8
Uberdruckabschaltung 0,02-0,55 | 0,2-55

SB/82 102MH TT 1331
Unterdruckabschaltung 0,28 - 0,55 2,8-55
Uberdruokabschaltung 02-22 2-22

SB/82 103M TT 1331
Unterdruckabschaltung 0,02-0,8 0,2-8
Uberdruckabschaltung 02-22 2-22

SB/82 108MH 1T 1331
Unterdruckabschaltung 0,8-1,9 8-19
Uberdruckabschaltung 1,5-45 15 - 45

SB/82 104M 1T 1331
Unterdruckabschaltung 0,16-1,8 1,6-18
Uberdruckabschaltung 1,5-4,5 15 - 45

SB/82 104MH TT 1331
Unterdruckabschaltung 1,8-4,1 18 - 41
Uberdruckabschaltung 3-9 30-90

SB/82 105M TT 1331
Unterdruckabschaltung 0,3-4,4 3-44
Uberdruckabschaltung 3-9 30-90

SB/82 105MH TT 1331
Unterdruckabschaltung 4,4 -9 44 - 90
Uberdruckabschaltung 0,13 - 1,1 1,3-11

HB/97 103 17984
Unterdruckabschaltung 0,04 - 0,68 0,4-6,8
Uberdruckabschaltung 1-3,15 10-31,5

HB/97 104 17984
Unterdruckabschaltung 0,1-2,06 1-20,6
Uberdruckabschaltung 25-76 25-76

HB/97 105 1T 985
Unterdruckabschaltung 0,25-5 2,5-50
Uberdruckabschaltung 58-8,5 58 - 85

HB/97 105/92 1T 985
Unterdruckabschaltung 45-7,5 45 -75

Tabelle 8 Tabelle der Einstellungen

Fiorentini
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Pilot Serie 210 (optional) &ffnet nicht.

Die Pilotserie 210/A ist eine mechanische Vorrichtung, die das Funktionsprinzip und die
Sollwertadnderungen von pilotgesteuerten Gasdruckreglern ermdglicht. Der Pilot wurde
optimiert, um die Genauigkeit zu erhéhen und die Blockierleistung zu minimieren.

Bei diesem Modell ist ein Fail-to-Open-Regler fiir den Fall vorgesehen, dass der Pilot
ausfallt.

Die Pilot-Serie 210/A ist nicht fur PED-CE-Anwendungen zertifiziert.

i

. Eingangsdruck Ausgangsdruck . Motorisierung

Einspeisedruck flr
Steuersystem

Abbildung 10 Reflux 819 mit Fail-to-Open-Vorsteuerung Serie 210
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Gewichte
und MaBe

Reflux 819
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Abbildung 11 Reflux 819 Abmessungen

Gewichte und MaBe (fir andere Anschllisse kontaktieren Sie bitte den néchsten Vertreter von Pietro Fiorentini)

[mm] | Inch [mm] | Inch [mm] | Inch [mm] | Inch [mm] | Inch [mm] | Inch [mm] | Inch [mm] | Inch
GréBe (DN) 251 502’ 80|83’ 100 |4” 150|6” 2008’ 250|10"  300|12’
S-ANSI150/PN 16  184|7,25"  254[10" 298|11,75" 352|13,88" 451[17,75" 543|21,38" 673|2650" 737|29"
S- ANSI 300 197|7,75" 267|105° 317|125 368|14,5" 473|1862° 568|22,38" 708|27,88" 775|305
S - ANSI 600 210]8,25" 286|11,25" 336|1325" 394|155  508|20” 609|24”  752|29,62" 819|32,25"
(%] 27811,94" 278(10,94” 360|14,17" 360|14,17" 510|20,08" 510|20,08" 610|24,02" 718|2827"
A 320]12,59" 350|13,78” 430|16,93" 490|19,29” 650|2559” 750|29,53" 800|31,50" 950|37,40"
B 410[16,14” 430[1693" 530|20,87” 600|2362" 735|2894° 850|33,46° 900|3543 1195|47,05”
C 10013,93” 130|5,12" 150|5090" 190|748 225|886" 265|1043" 340|1339" 372|14,65"
D 130|517 160|630’ 200|7,877 250(9,84" 275|10,83° 320|1259" 440|17,32" 475|18,70"
F 310]12,20" 310]12,20" 320|12,60" 320|12,60" 420|16,54" 420|16,54" 470[18,50" 500|19,68”
@ 260]10,23" 290|11,42” 850|13,78" 380|1496" 410|16,14” 460|18,11” 560|22,05" 6453539’
H 420|16,563" 480|18,90" 580|22,83" 680|26,77" 875|34,45" 1015|39,96" 114044,88” 1322|52,05”
P 170|6,79" 200|7,87" 260|10,24" 290|11,42" 320|12,59" 370|14,57" 500|19,68" 630]24,80"
Schlauchverbindungen @e 10 x i 8 (auf Anfrage z6lige Groie)
ANSI 150/PN 16 44|97 61/134 105|231 146|322 308|679 408|899 900|1984 1335|2943
ANSI 300 45199 62[137 100|240 156|344 345|761  470[1036 950|2004 1410|3108
ANSI 600 46101 64141 112|247 165|364 360|794  495|1091 1000|2204 1490|3285

Tabelle 9 Gewichte und MaRe

Fiorentini
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Hoch-Mitteldruck-Gasregelgerat

Reflux 819+ SB/82 oder HB/97

-

Abbildung 12 Reflux 819 + SB/82 oder HB/97 Mal3e

Gewichte und MaBe (flir andere Anschliisse kontaktieren Sie bitte den néchsten Vertreter von Pietro Fiorentini)

[mm] | Inch [mm] | Inch [mm] | Inch [mm] | Inch [mm] | Inch [mm] | Inch [mm] | Inch [mm] | Inch
GroBe ON) 251 502" 80|3" 100|4” 150|6" 200|8"  250|10"  300|12
S-ANSI150/PN16  184|7,25"  254|10" 298|11,75” 352|13,88" 451|17,75" 543]21,38" 673|26,50" 737|29"
S- ANSI 300 197|7,75" 267|105 317|125 368|145 473|1862° 568|22,38° 708|27,88" 775|305
S - ANSI 600 210|8,25" 286|11,25" 336|13,25" 394|155" 508 | 20" 609 |24" 752|29,62" 819|32,25"
Q@ 278|1,94” 278]1094” 360|14,17" 360|14,17" 510|20,08" 510|20,08" 610|24,02" 718|28,27"
A 320]12,59" 350|13,78” 430|16,93" 490]19,29" 650|25,59" 750|29,53” 800|31,50” 950|37,40
B mit SB/82 410|16,14” 430|1693" 530|2087" 600|2362" 735|2894" 850|3346° 9003543’ -
B mit HB/97 - - - - - - - 1135 44,68”
C mit SB/82 260|1023" 265|1043" 295|11,61” 325|12,79" 400|1575" 450|17,72" 530|20,87" -
C mit HB/97 = = = 518|20,39" 645|2539" 687|27,05" 796|31,34” 940|37,01”
D mit SB/82 280[11,02" 330|12,99" 380|14,96" 440|17,32" 560|22,05" 625|24,61" 730|28,74" -
D mit HB/97 - - - 650]25,59" 835|32,87" 900|3543" 1060 |41,7" 1250 |492"
F mit SB/82 310]12,20" 310|12,20" 320|12,60” 320|12,60" 420|16,54" 420|16,54” 470|18,50" =
F mit HB/97 - - - 358114,09" 410|16,14" 445|17,52" 510]20,08" 530]20,87"
G mit SB/82 260]10,23" 290|11,42" 350|13,78” 380|14,96" 410|16,14” 460|18,11” 560]|22,05" -
G mit HB/97 = = = = = = = 644 | 25,35"
H mit SB/82 535|21,06" 590|23,238" 700|27,56” 790|31,10" 1025|40,3" 1200|47,24” 1330|52,36” -
H mit HB/97 2 E 2 1008 |39,7” 1295|509° 1437 |56,6" 1596 |62,83” 1890 | 74,417
P mit SB/82 170|6,79" 200|7,87" 260|10,24” 290|11,42" 320]12,59" 370|14,57" 500|19,68" -
P mit HB/97 = = = = = = = 603|23,74”
Schlauchverbindungen Qe 10 x @i 8 (auf Anfrage zdllige Groe)

Gewicht Kg|lbs Kg|lbs Kg|lbs Kg|lbs Kg|lbs Kg|lbs Kg | Ibs Kg|lbs

ANEIEDERNIE 53|117  71|157 115|254 160|353 320|705 460|1014 950|2094 -

mit SB/82

ANSI 150/PN 16

il : - 150(331 310|683 414|913  894|1971 1615|3560
ANSI 300

vt 550121 783|161 122]260 171|377 365|805  525|1157 1000|2205 -
ANSI 300

ik - : - 1791394 406|895 558(1230 1079|2379 1690|3725
ANEEDD 56123 75165  125(276 180|397 380|838  550[1213 1050|2315 -
mit SB/82

ANSI 600

et - - - 191]421 432|952  584[1287 1009|2423 1770|3902

Tabelle 10 Gewichte und MaBe

20



Pietro
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Reflux 819 + PM/819
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Abbildung 13 Reflux 819 + PM/819 MaBe

Gewichte und MaBe (fiir andere Anschllisse kontaktieren Sie bitte den néchsten Vertreter von Pietro Fiorentini)

[mm] | Inch [mm] | Inch [mm] | Inch [mm] | Inch [mm] | Inch [mm] | Inch [mm] | Inch
GroBe DN) 251 502" 803" 1000 4" 150 (6" 200|8’ 25010
S-ANSI150/PN 16 184]7,25” 254 110" 298|11,75" 352|13,88" 451|17,75" 543]21,38" 673|26,50”
S- ANSI 300 197|7,75"  267]105"  317|125°  368|145"  473|1862" 568(22,38" 708|27,88"
S- ANSI 600 210|825"  286|11,25" 336|1325" 394|155"  508|20” 609|24”  752|29,62"
%] 278(1094" 278]1094" 360|14,17" 360|14,17" 510]/20,07" 510|20,07" 610|24,01”
A 320|12,59" 350|1367” 430|16,92" 490|1929" 650]2559" 750(29,52" 800|31,49"
B 410]1614” 430|1692" 530|2086" 600|2362" 735|2893" 850|3346" 900 |3543”
C 320|12,59" 350|13,77” 430|16,92" 490|19,29" 650]2559" 750(29,52" 800|31,49"
D 410|16,14”  430|1692" 530|2086" 600|2362" 735|2893° 850|3346° 900|3543"
F 310]12,20" 310[1220" 320|12,59" 320|1259" 420]16,53" 420|16,53" 470|18,50"
G 260|10,23" 290|11,41” 350|13,77" 380]|14,96" 410]16,14  460|18,11”  560|22,04”
H 640|25,19" 700|27,55" 8603385 980|3858" 1300|51,18" 1500|59,05" 1600 |62,99”
= 170]6,69” 200|7,87" 260]10,23" 290|11,41” 320|12,59” 370|5393" 500|19,68”
L 1701669" 200|787 260[1023" 290|11,41” 320|1259" 370|5393" 500|19,68”
Schlauchverbindungen Qe 10 x @i 8 (auf Anfrage zdlige Groi3e)
ANSI 150/PN 16 841185 105|231 180|397 2451540 51711140 6701477 1400 | 3086
ANSI 300 85187 106|234 184406 255(562  554[1221  731[1612 1450|3197
ANSI 600 86190 108|238 187|412 264|582 5690|1254  756|1667 1500|3307

Tabelle 11 Gewichte und MaBe
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Hoch-Mitteldruck-Gasregelgerat

Reflux 819 + DB/819

Abbildung 14 Reflux 819 + DB/819 Mali3e

Gewichte und MaBe (fiir andere Anschliisse kontaktieren Sie bitte den néchsten Vertreter von Pietro Fiorentini)

[mm] | Inch [mm] | Inch [mm] | Inch [mm] | Inch [mm] | Inch [mm] | Inch [mm] | Inch [mm] | Inch

GréBe (DN) 25(1 502" 80|83’ 100 4" 150|6” 200|8”  250[10" 30012
S-ANSI150/PN 16  184|7,25"  254[10" 298|11,75" 352|13,88" 451|17,75" 543]21,38" 673|2650" 737]29"
S- ANSI 300 197|7,75" 267|105" 317|125 368|145 473|18,62" 568|22,38" 708|27,88" 775|305"
S - ANSI 600 210]825" 286|11,25" 336|1325" 394|155"  508|20” 609 (24"  752|29,62" 819]3225”
o 278(1,94” 278]1094” 360|14,17" 360|14,17" 510|20,08’ 510|20,08" 610]2402" 718|2827"
A 5201|2047 575|22,64” 700|27,56” 800|31,5" 935|36,81” 1085|42,72” 1300|51,18” 1505 |59,25"
B 610|24,02” 640|2520" 785|309" 895|3524” 1120|44,09" 1250|49,21” 1500|59,05" 1771 69,72’
C 100|3,94” 130|512 150|590 190|7,48" 225|8,86" 265|1043” 340|13,39" 372|14,65”
D 130|5,12” 160|6,30" 200|7,87" 250]9,84" 275|10,83" 320|12,60" 440|17,32" 475|18,70"
F 310]12,20" 310]12,20" 320|12,60" 320|12,60" 420|16,54" 420|16,54" 470|18,50" 500|19,68”
G 425[16,73" 495|19,49" 615|24,21" 670]26,38" 795|31,30" 895|3524" 1100|43,31” 1220|48,03"
H 620]24,41" 705|27,76" 850|33,46" 990|38,97" 1160|45,67" 1350|53,15" 1640 |64,57" 1877 | 73,90"
= 370]14,57” 400|15,75" 505|19,88” 585|23,08" 690|27,17" 770|30,31” 1000|39,37” 1205 |47,44”
K 220|8,66” 300|11,81" 330|12,99” 390|1535" 480|1890" 595|2342" 695|27,36" 745|29,33"
Schlauchverbindungen Qe 10 x @i 8 (auf Anfrage z0llige GroRe)

ANSI 150/PN 16 70154 126|278 195|430 260|573 565|1246 835|1841 1280|2822 2035|4486
ANSI 300 721159 128|282 204|450 289|637 608|1340 925(2039 1380|3042 2230|4916
ANSI 600 73] 161 130|287 207 | 456 208|657 6401411 9502094 1430|3152 2310|5093

Tabelle 12 Gewichte und MaBe
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Pietro
¢ Fiorentini

Reflux 819 + DB/819 + SB/82 oder HB/97

Pl

Abbildung 15 Reflux 819 + DB/819 + SB/82 oder HB/97 MaBe

Gewichte und MaBe (fiir andere Anschllisse kontaktieren Sie bitte den néchsten Vertreter von Pietro Fiorentini)

[mm] | Inch [mm] | Inch [mm] | Inch [mm] | Inch [mm] | Inch [mm] | Inch [mm] | Inch [mm] | Inch
GroBe DN) 25|17 502" 803’ 100|4” 1506 200|8”  250[10° 30012’
S-ANSI150/PN16  184|7,25"  254|10" 298|11,75” 352|13,88" 451|17,75" 543]21,38" 673|26,50” 737 29"
S- ANSI 300 197|7,75" 267|105 317|125 368|145 473|1862° 568(22,38" 708(27,88" 775|305’
S - ANSI 600 210]825" 286(|11,25" 336|13,25" 394|155" 508 | 20" 609 |24"  752|29,62" 819|32,25"
2 278(1,94" 278[1094” 360|14,17" 360|14,17” 510(20,08" 510|20,08" 610]|24,02" 718|2827"
A mit SB/82 520120,47" 575|22,64” 700|27,56" 800|31,5" 935|36,81" 1085|42,72" 1300|51,18" -
Amit HB/97 = = = = = = = 1505 | 59,25”
B mit SB/82 610]24,02" 640]2520" 785|30,9" 895|3524" 1120|44,09" 1250|49,21” 1500 | 59,05" =
B mit HB/97 - - - - - - - 1771169,72”
C mit SB/82 215|846" 240|945" 270]10,63" 300|11,817 375|14,76" 450|17,72° 530|20,87" E
C mit HB/97 = = = 518]20,39" 645]2539" 687|27,05" 796|31,34" 940|37,01"
D mit SB/82 280111,02" 330]12,99" 380|14,96" 440|17,32" 560|22,05" 625|24,60" 730|28,74 -
D mit HB/97 - - - 650 |25,59” 835|32,87" 900 |3543”" 1060|41,7" 1250 |49,21”
F mit SB/82 310]12,20" 310]12,20" 320|12,60" 320|12,60" 420|16,53" 420|16,53" 470]|18,50" -
F mit HB/97 = = = 358(14,09" 410|16,14" 445|17,52" 510|20,08" 530 |20,87”
G mit SB/82 425]16,73" 495]19,49" 615|24,21" 670|26,38" 795|31,30" 895|35,24” 1100|43,31" -
G mit HB/97 = = = = = = = 1220 | 48,03”
H mit SB/82 73512894 815|32,09” 970]38,19" 1100|43,31” 1310|51,57" 1535|60,43” 1830|72,05" -
Hmit HB/97 - = = 1318]51,89” 1580|62,20" 1772|69,76” 2096 | 82,52" 2445 |96,26"
B 370]14,57” 400|15,75" 505|19,88" 585[23,03" 690|27,17" 770]30,31” 1000|39,37" 1205 |47,44"
K 220(8,66" 300|11,81” 330|12,99" 390|1535”" 480|18,90" 595|2342" 695|27,36" 745|29,33"
Schlauchverbindungen @e 10 x i 8 (auf Anfrage zdllige GroRe)
ANSI 150/PN 16 79174 136|300 205|452 2741604 577 |1272  887|1955 13302932
ANSI 150/PN 16
il : - 266|586 569|1254 569 |1254 569|1254 2315|5104
ANSI 300 82[181 139|306 217|478 304|670 628]1384 980|2161 1430|3153 -
ANSI 300
i . : - 318|701 661|1457 1006|2218 1761|3882 2503|5518
ANSI 600 83[183 141|311 220|485 313|690 660|1455 1500|3307 1480|3263 =
ANSI 600
e . - - 330|727  687|1515 1022|2253 1781|3926 2590|5710

Tabelle 13 Gewichte und MaBe
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Hoch-Mitteldruck-Gasregelgerat

Reflux 819 + DB/819 + PM/819
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Abbildung 16 Reflux 819 + DB/819- + PM/819 MalBe

Gewichte und MaBe (fiir andere Anschliisse kontaktieren Sie bitte den néchsten Vertreter von Pietro Fiorentini)

[mm] | Inch [mm] | Inch [mm] | Inch [mm] | Inch [mm] | Inch [mm] | Inch [mm] | Inch

GroBe (DN) 25[1” 50|2" 80|3” 100|4” 150|6” 200|8” 250[10"
S-ANSI150/PN 16 184|7,25” 254 (10" 208|11,75"  352|13,838"  451|17,75" 543|21,38" 673]26,50"
S- ANSI 300 197|775 267|105  317[125°  368|145°  473|1862" 568|22,38" 708|27,88"
S- ANSI 600 210(825"  286|11,25" 336|1325" 394|155 508 | 20" 609|247  752|2962°
@ 27811,94” 27811094” 360|14,17” 360|14,17" 510|20,08" 510]20,08° 610|24,02”
A 520|2047 575|2264° 700|27,56° 800|315’  935|3681” 1085|42,72" 1300|51,18"
B 610]24,02"  640| 25,20 785]30,9" 895(35,24" 1120|44,09" 1250|4921 1500|59,05"
C 320]12,59" 350(13,78” 430(|16,93" 490|1929" 650]2559" 750|29,53" 800|31,50”
D 410|16,14”  430|1693" 530|20,87" 600|2362° 735|2894” 850|3346° 900|3543"
F 310[1220°  310|1220° 320|12,60° 320|1260° 420|1653° 420|1653" 470|1850"
G 425]16,73"  495(1949” 615|24,21" 670]|26,38" 795|31,30" 895|3524" 1100|43,31”
H 840133,07" 925|3642¢ 1130]44,49" 1290|50,79" 1585|62,40" 1835|72,24" 2100|82,68”
L 170|669’ 200|787 260|1024” 290(1142” 320|12,60" &70|14,57" 500|19,68”
P 370|14,577 400|1575° 505|19,88" 585|2303° 690|27,17” 770|30,31” 1000|39,37"
K 220 8,66” 300[11,81” 330[12,99” 390|1535" 480|1890" 595|2342" 695|27,36"
Schlauchverbindungen @e 10 x @i 8 (auf Anfrage zdliige Groe)

ANSI 150/PN 16 110|242 170|375 270|595 359|791 7741706 1097 | 2418 1780|3924
ANSI 300 112|247 172|379 267 | 588 383|855 7831726 1185|2612 1880|4145
ANSI 600 113|249 174|383 270|595 397|875 815|1797 1210|2668 1930|4254

Tabelle 14 Gewichte und Mafe
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Pietro
¢ Fiorentini

GroBenbestimmung

Im Allgemeinen erfolgt die Auswahl eines Reglers auf der Grundlage der Berechnung des
Durchflusses, der mit Hilfe von Formeln unter Verwendung der Durchflusskoeffizienten (Cg)
und dem Formfaktor (K1) nach der Norm EN 334 ermittelt wird. GroBenangaben sind tber
das Online-GroéBenprogramm von Pietro Fiorentini erhaltlich.

Durchflusskoeffizient

NenngroBe 25 50 80 100 150 200 250 300
Inch 17 2’ 3" 47 6” 8” 10” 127
Cg 575 2220 4937 8000 16607 25933 36525 55000
K1 106,78 | 106,78 | 106,78 | 106,78 | 106,78 | 106,78 | 106,78 | 106,78

Hinweis: Flr die Dimensionierung des Sicherheitsabblaseventils missen die Cg-Werte dieser Tabelle un-
abhangig von den am Regler installierten Zubehdrteilen verwendet werden. Gemal den Akzeptanzkriterien

der EN334 fUr den Cg-Wert kdnnen diese Werte um bis zu 10 % variieren, was wir bei der Dimensionierung
berticksichtigen sollten.

Tabelle 15 Durchflusskoeffizient

Fir die Dimensionierung HIER DRUCKEN oder den QR-Code verwenden:

Anmerkung: Sollten Sie nicht Gber die entsprechenden Zugangsdaten verfigen, wenden
Sie sich bitte an Ihre nachstgelegene Pietro Fiorentini-Vertretung.

Im Allgemeinen werden bei einer Online-Dimensionierung mehrere Variablen berlcksichtigt,
da der Regler in ein System integriert ist, das einen besseren Ansatz mit zahlreichen
Perspektiven fur die Dimensionierung ermoglicht.

FUr andere Gase und fur Erdgas mit einer anderen relativen Dichte als 0,61 (verglichen mit
Luft) sind die Korrekturkoeffizienten aus folgender Formel anzuwenden:

F - 175,8 F = 316,44

Sx (273,16 + ) S x (459,67 + )
S = relative Dichte (siehe Tabelle 16) S = relative Dichte (siehe Tabelle 16)
T = Gastemperatur ( °C) T = Gastemperatur ( °F)
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Hoch-Mitteldruck-Gasregelgerat

Korrekturfaktor Fc

Gastyp Relative Dichte S Korrekturfaktor Fc
Luft 1,00 0,78
Propan 1,53 0,63
Butan 2,00 0,55
Nitrogen 0,97 0,79
Sauerstoff 1,14 0,73
Kohlendioxid 1,52 0,63

Anmerkung: die Tabelle zeigt die fir Gas gultigen Fc-Korrekturfaktoren berechnet bei einer Temperatur

von 15°C und der angegebenen relativen Dichte.

Tabelle 16 Korrekturfaktor Fc

i Nm?/h Referenzbedingungen:
Durchflusskonversion T=0°C; P=1 bar(a) | T= 82 °F; P= 14,5 psi(a)

S x 0.9475 N Stm®/h Referenzbedingungen:
m3/h x 0,94795 = Nm T= 15 °C; P= 1 bar(a) | T= 59 °F; P= 14,5 psi(a)

Tabelle 17 Durchflusskonversion

VORSICHT:

Um eine optimale Leistung zu erzielen, vorzeitige Erosionserscheinungen zu vermeiden
und die Gerauschemissionen zu begrenzen, wird empfohlen, die Gasgeschwindigkeit und
deren Ubereinstimmung mit den 6rtlichen Praktiken und Vorschriften zu Uberpriifen. Die
Gasgeschwindigkeit am Austrittsflansch kann mit folgender Formel berechnet werden:

Q 1-0,002 x Pd Q 14.504 - 0.002 x Pd
V = 345,92 x X V = 0.0498 x X
DN? 1+Pd DN? 14.504 + Pd
V = Gasgeschwindigkeit in m/s V = Gasgeschwindigkeit in ft/s
Q = Gasdurchfluss in Stm%h Q = Gasdurchfluss in Scfh
DN = Nennweite der RegelgréBe in mm DN = Nennweite der RegelgroBe in zoll
Pd = Ausgangsdruck in bar Pd = Ausgangsdruck in psig
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Pietro
¢ Fiorentini

Die Dimensionierung der Regler erfolgt normalerweise Uber den Cg-Wert des Ventils (Tabelle 15).

Die Durchflussmengen bei vollstandig gedffneter Stellung und verschiedenen
Betriebsbedingungen werden durch die folgenden Formeln bestimmt, wobei:

Q = Durchfluss in Stm®/h
Pu = Eingangsdruckdruck in bar (abs)
Pd = Ausgangsdruck in bar (abs).

A > wenn der Cg-Wert des Reglers sowie Pu und Pd bekannt sind, kann der Durchfluss
folgendermal3en berechnet werden:

e A-1 unter sub-kritischen Bedingungen: (Pu < 2 x Pd)

Q=0,526 x Cg x Pu x sin <K1 X %)

¢ A-2 unter kritischen Bedingungen: (Pu = 2 x Pd)

Q=0,526 x Cg x Pu

¢ B > umgekehrt, wenn die Werte von Pu, Pd und Q bekannt sind, kann der Cg-Wert und
somit die ReglergroBe folgendermalen berechnet werden:

¢ B-1 unter sub-kritischen Bedingungen: (Pu < 2xPd)

Q

Cg=

0,526 x Pu x sin <K1 X Pu-Pd )

Pu

e B-2 unter kritischen Bedingungen (Pu = 2 x Pd)

Q

Cg=— 2t
970,526 x Pu

ANMERKUNG: Der Sinuswert wird als DEG verstanden.
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Hoch-Mitteldruck-Gasregelgerat

Installationen

Nachstehend finden Sie einige typische Installationen nach Anwendung und geographischem
Standort. Auf Anfrage k&nnen wir eine umfassendere Erfahrungsliste und/oder Referenzen
zur Verflgung stellen.

Reflux 819 Aktiv + FIO Smart Unit Steuerung
Anwendung der Ubertragung in China
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Kundenzentrierung

Kundenorientierung ist eine Art und Weise, wie Sie Ihr Unternehmen fUhren - mit
dem Ziel, in jeder Phase des Geschéftsablaufs ein perfektes Kundenerlebnis
zu schaffen. Pietro  Fiorentini ist eines der wichtigsten internationalen
Unternehmen ltaliens mit einem hohen Fokus auf Produkt- und Servicequalitat.

Die Hauptstrategie besteht darin, eine stabile, langfristige Beziehung zu schaffen, wobei die
Bedurfnisse des Kunden an erster Stelle stehen. Lean Management und Kundenorientierung
werden eingesetzt, um das hdchste Niveau der Kundenerfahrung zu verbessern und zu
erhalten.

Unterstiitzung

Die oberste Prioritat von Pietro Fiorentini ist es, den Kunden in allen Phasen
der Projektentwicklung, wahrend der Installation, der Inbetriecbnahme und des
Betriebs zu unterstutzen. Pietro Fiorentini hat ein hochgradig standardisiertes
Interventions-Management-System (IMS) entwickelt, das den gesamten Prozess
vereinfacht und den Kunden in den Mittelpunkt jeder Entscheidung stellt, wahrend
wir ein Produkt herstellen oder entwickeln, um das Produkt und den Service
zu verbessern. Mit unserem IMS-Geschaftsmodell sind viele Dienstleistungen
aus der Ferne verfligbar, wodurch lange Wartezeiten vermieden, der Service
verbessert und unndétige Kosten vermieden werden.

Ausbildung

Pietro Fiorentini bietet Schulungsdienste an, die sowohl flr erfahrene Mitarbeiter
als auch fur neue Kunden verfigbar sind. Die Schulung wird flr alle Ebenen
unserer Kunden angeboten und kann eines oder alle der folgenden Themen
umfassen: Dimensionierung der Ausrustung, Anwendung, Installation, Betrieb,
Wartung und wird je nach Nutzungsgrad und Bedarf des Kunden vorbereitet.

Kundenbeziehungsmanagement (CRM)

Der Service und die Betreuung unserer Kunden sind eine der wichtigsten
Aufgaben und Visionen von Pietro Fiorentini. Aus diesem Grund hat Pietro
Fiorentini das System zur Verwaltung der Kundenbeziehungen verbessert. Dies
ermdglicht es uns, jede Gelegenheit und Anfrage unserer Kunden in einem

einzigen Informationspunkt zu verfolgen und Informationen zu koordinieren, die
es uns ermoglichen, dem Kunden einen besseren Service zu bieten.

Pietro
¢ Fiorentini
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Nachhaltigkeit

Wir bei Pietro Fiorentini glauben an eine Welt, die durch Technologien und Loésungen, die
eine nachhaltigere Zukunft gestalten konnen, verbessert werden kann. Deshalb sind die
Achtung der Menschen, der Gesellschaft und der Umwelt die Eckpfeiler unserer Strategie.

Unser Engagement
far die Welt von morgen

Wahrend wir uns in der Vergangenheit darauf beschrankt haben, Produkte, Systeme
und Dienstleistungen fir den Ol- und Gassektor anzubieten, wollen wir heute unseren
Horizont erweitern und Technologien und Losungen fur eine digitale und nachhaltige
Welt schaffen. Wir konzentrieren uns insbesondere auf Projekte im Bereich der
erneuerbaren Energien, um die Ressourcen unseres Planeten optimal zu nutzen und eine
Zukunft zu schaffen, in der die jungeren Generationen wachsen und gedeihen kénnen.

Es ist an der Zeit zu verstehen, wie und warum wir jetzt handeln.
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Die Angaben sind unverbindlich. Wir behalten uns das Recht vor,

ohne Vorankiindigung Anderungen vorzunehmen.
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