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Wer wir sind

Wir sind ein globales Unternehmen, das sich auf die Entwicklung und Herstellung
technologisch fortschrittlicher Lésungen fir die Aufbereitung, Ubertragung und Verteilung
von Erdgas spezialisiert hat.

Wir sind der ideale Partner fiir Betreiber im Ol- und Gassektor mit einem Angebot, das die
gesamte Erdgasspanne umfasst.

Wir entwickeln uns standig weiter, um die hochsten Erwartungen unserer Kunden in Bezug
auf Qualitat und Zuverlassigkeit zu erfllen.

Unser Ziel ist es, der Konkurrenz einen Schritt voraus zu sein, mit maBgeschneiderten
Technologien und einem Kundendienst-Programm, das mit hochster Professionalitat
durchgefuhrt wird.

Die Vorteile von Pietro Fiorentini

Technische Unterstutzung vor Ort

@y Erfahrung seit 1940

’ Wir sind in Uber 100 Landern tatig




Hoch-Mitteldruck-Gasregelgerat

Anwendungsbereich
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Hoch-Mitteldruck-Gasregelgerat

Einfuhrung

Staflux Mini ist ein direktgesteuertes Druckregelgerit, das durch eine Membrane und
eine kontrastierende, regulierte Gegendruckwirkung gesteuert wird.

Dieses Gerat wird hauptsachlich fir CNG-Anhanger, Hochdruck-Transportsysteme und fur
Mitteldruck-Erdgasverteilernetze verwendet und kann mit zuvor gefilterten, nicht korrosiven
Gasen verwendet werden.

Nach der europaischen Norm EN 334 ist das Gerat als Fail Close klassifiziert.
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Abbildung 2 Staflux Mini
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Eigenschaften und
Kalibrierbereiche

Staflux Mini ist ein direktgesteuertes Druckregelgerat, das durch eine Membrane und eine
kontrastierende, regulierte Gegendruckwirkung gesteuert wird.

Staflux Mini ist ein vordruckausgeglichenes Gasdruckregelgerat. Das bedeutet, dass der
geregelte Ausgangsdruck wahrend des Betriebs nicht durch schwankenden Eingangsdruck
und Durchfluss beeinflusst werden kann. Daher kann ein ausgeglichener Regler fur alle
Druck- und Durchflussbedingungen mit einem einzigen Ventilsitz ausgestattet werden.

Dieser Regler eignet sich auch fur den Einsatz mit zuvor gefilterten, nicht korrosiven Gasen.
Es handelt sich um eine Top-Entry-Konstruktion, die eine einfache Wartung von Teilen vor
Ort ermoglicht. Das Gehause muss hierzu nicht aus der Rohrleitung entfernt werden.
Die Sollwerteinstellung des Reglers erfolgt Uber ein Drei-Wege- /Zwei-Wege-Ventil, das den
Druck in der oberen Kammer be- und entladt.

Ein Uberdruckventil mit geringem Fassungsvermdgen verhindert, dass die eingestellten
Dricke die Grenzwerte Uberschreiten, und schiitzt gleichzeitig die unter Druck stehende
Kammer vor Uberdruck infolge hoher Umgebungstemperaturen.

Der Druck in der oberen Kammer erzeugt eine Gegenwirkung, die der einer Feder in
herkdmmlichen Regelgeraten ahnelt.

Abbildung 3 Staflux Mini mit Gewinde Abbildung 4 Staflux Mini mit Flansch
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Staflux Mini Wettbewerbsvorteile

Q Kompakte und einfache Bauweise
$
Arbeitet mit hohem Differenzdruck

Bendtigt keine Gasvorwarmung

Vordruckausgeglichen

Eigenschaften

Top Entry
% Einfache Wartung
Eingebauter Filter
Kompatibel mit Biomethan und

@ 20 % Wasserstoffbeimischung

: " bis zu 25 MPa
Konstruktionsdruck bis zu 250 bar
Umgebungstemperatur* v 20 4G [958 80 10

von -4 °F bis +140 °F

Temperaturbereich eintretendes Gas*

von -20 °C bis +60 °C
von -4 °F bis +140 °F

Eingangsdruckbereich bpu (MAOP)

von 0,5 bis 25 MPa
von 5 bis 250 bar

Bereich des nachgeschalteten Drucks Wd

von 0,4 bis 7,5 MPa
von 4 bis 75 bar

Verfligbares Zubehdr

eingebauter Filter

Mindest-Differenzdruck

0.1 MPa
1 bar

Genauigkeitsklasse AC

bis 10 (abhéngig von den Betriebsbedingungen)

Verriegelungsdruck Klasse SG

10 (abhangig von den Betriebsbedingungen)

Nennweite DN

DN 25/1”

Anschliisse*

Klasse 1500 RF nach ANSI B16.5 oder mit NPT-Gewinde

(*) HINWEIS: Andere Funktionsmerkmale und/oder erweiterte Temperaturbereiche auf Anfrage erhéltlich.

Die angegebenen Temperaturbereiche sind die Hochstwerte, bei denen die volle Leistung des Gerits,
einschlieBlich Genauigkeit, erfiilit werden. Das Standardprodukt kann einen engeren Bereich haben.

Tabelle 1 Eigenschaften




Werkstoffe
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und Zulassungen

Gehause ASTM A350 LF2 — Kohlenstoffstahl
Abdeckung ASTM A350 LF2 — Kohlenstoffstahl
Stecker Edelstahl AISI 416

Sitz Edelstahl AISI 416

Membran Kautschuk : NBR/PVC
Dichtungsring Nitrilkautschuk

Schaft AlSI 416

HINWEIS: Die oben angegebenen Werkstoffe beziehen sich auf die Standardmodelle. Andere

Werkstoffe kdnnen je nach spezifischem Bedarf geliefert werden.

Tabelle 2 Werkstoffe

Baunormen und Zulassungen

Das Druckregelgerat Staflux Mini ist nach der europaischen Norm EN 334 ausgelegt.
Das Druckregelgerat reagiert beim SchlieBen (Fail Close) gemal EN 334.
Leckageklasse: blasendicht, besser als VIII nach ANSI/FCI 70-3.

EN 334
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Federbereiche
und Steuerkopfe

Bereich Wh Web-Link
Bedienun
s zur Tabelle

Entlastungsventil VS/FI Manuell 04-75 4-75 11673

Tabelle 3 Tabelle der Einstellungen

Allgemeiner Link zu den Kalibrierungstabellen: HIER DRUCKEN
oder den QR-Code verwenden:
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Gewichte
und MaBe
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Abbildung 5 Staflux Mini MaBe

Gewichte und MaBe (fir andere Anschliisse kontaktieren Sie bitte den nachsten Vertreter von Pietro Fiorentini)

Anschliisse mit Gewinde Anschliisse mit Flansch
[mm] | Inch [mm] | Inch
GroBe (DN) 25| 1” 25| 1”
S 1151 4.53" 235]9.25”
A 62 | 2.44” 75|2.95”
B 226 | 8.90” 226 | 8.90”
C 77 | 3.038” 77| 3.03"
D 126 | 4.96” 126 | 4.96”
E 100 | 3.94” 100 | 3.94”
H 270110.63" 300 11.81”
‘ 12126 ‘ 20| 44

Tabelle 4 Gewichte und MaBe
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GroBenbestimmung
und Cg-Wert

Im Allgemeinen erfolgt die Auswahl eines Reglers auf der Grundlage der Berechnung des
Durchflusses, der mit Hilfe von Formeln unter Verwendung der Durchflusskoeffizienten (Cg)
und dem Formfaktor (K1) gemai der Norm EN 334 ermittelt wird.

Durchflusskoeffizient

NenngroBe 25
Inch 17
Cg 59
K1 95,2

Tabelle 5 Durchflusskoeffizient

Fir die Dimensionierung HIER DRUCKEN oder den QR-Code verwenden:

Anmerkung: Sollten Sie nicht Uber die entsprechenden Zugangsdaten verfigen, wenden
Sie sich bitte an Ihre nachstgelegene Pietro Fiorentini-Vertretung.

Im Allgemeinen werden bei einer Online-Dimensionierung mehrere Variablen bertcksichtigt,
da der Regler in ein System integriert ist, das einen besseren Ansatz mit zahlreichen
Perspektiven fur die Dimensionierung ermdglicht.

FUr andere Gase und fUr Erdgas mit einer anderen relativen Dichte als 0,61 (verglichen mit
Luft) sind die Korrekturkoeffizienten aus folgender Formel anzuwenden:

= 175,8 S = relative Dichte (siehe Tabelle 6)
T = Gastemperatur ( °C)

Sx (273,16 + 1)

12
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Korrekturfaktor Fc

Gastyp Relative Dichte S Korrekturfaktor Fc
Luft 1,00 0,78
Propan 1,53 0,63
Butan 2,00 0,55
Nitrogen 0,97 0,79
Sauerstoff 1,14 0,73
Kohlendioxid 1,52 0,63

Anmerkung: die Tabelle zeigt die fir Gas gultigen Fc-Korrekturfaktoren berechnet bei einer Temperatur

von 15°C und der angegebenen relativen Dichte.

Tabelle 6 Korrekturfaktor Fc

Durchflusskonversion

Nmé&/h Referenzbedingungen T= 0 °C; P= 1 bar
Stm®/h x 0,94795 = Nmé®h

Stm?®/h Referenzbedingungen T= 15 °C; P= 1 bar

Tabelle 7 Durchflusskonversion

VORSICHT:

Um eine optimale Leistung zu erzielen, vorzeitige Erosionserscheinungen zu vermeiden
und Geraduschemissionen zu begrenzen, wird empfohlen, sicherzustellen, dass die
Gasgeschwindigkeit am Austrittsflansch die Werte des nachstehenden Diagramms nicht
Uberschreitet. Die Gasgeschwindigkeit am Austrittsflansch kann mit folgender Formel
berechnet werden:

Q 1-0,002 x Pd Qutlet pressure [psig]
V = 345,92 x X 0 72 145 217 200 362 435 507 580 652 725 797 870 943 1015 1088
DN?2 1+ Pd g e o
%’) 400 1312 g
‘© 350 1148 o
& DN g
8 300 94 8
V = Gasgeschwindigkeit in m/s I =3
Q = Gasdurchfluss in Stm3/h S e AN DN > 6" w =
DN = Nennweite der RegelgroBe in mm = § 1o DN 6 2 §
Pd = Ausgangsdruck in bar 2 SZ ;64 g

0 05 10 15 20 25 30 356 40 45 50 55 60 65 70 75
Qutlet pressure [MPa]
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Staflux Mini Durchflussmenge (Genauigkeit 10% ; AC10 nach EN334)

Ausgangsdruck

Eingangs-

alottes 0.4MPa|4bar  0.5MPa|5 bar 1 MPa | 10 bar 1.5 MPa | 15 bar 2 MPa | 20 bar

MPa  bar  Stm%h Scth Stm®h Scth Stm®h Scth Stm¥h Scth Stm®h Scth
0.5 5 120 4238 - - - - - - - -
1.0 10 270 9535 300 10 594 - - - - - -
2.0 20 270 95635 320 11 301 570 20129 460 16 245 - -
4.0 40 270 9535 320 11 301 590 20 836 850 30017 1200 42 378
6.0 60 270 9535 320 11 301 590 20 836 850 30017 1200 42 378
8.0 80 270 9535 320 11 301 590 20 836 850 30017 1200 42 378
10.0 100 270 9535 320 11 301 590 20 836 850 30017 1200 42 378
12.0 120 270 9535 320 11 301 590 20 836 850 30017 1200 42 378
14.0 140 270 9535 320 11 301 590 20 836 850 30017 1200 42 378
16.0 160 270 95635 320 11 301 590 20 836 850 30017 1200 42 378

20.0 200 270 9535 320 11 301 590 20 836 850 30017 1200 42 378

220 220 270 95635 320 11 301 590 20 836 850 30017 1200 42 378

260 250 270 9535 320 11 301 590 20 836 850 30017 1200 42 378

CG =59 K1=95,2

Tabelle 8 Staflux Mini Durchflussmenge mit Ausgangsdruck von 0.4 MPa | 4 bar bis zu 2.0 MPa | 20 bar

Staflux Mini Durchflussmenge (Genauigkeit 10% ; AC10 nach EN334)

Ausgangsdruck

Eingangs-

druck

3 MPa | 30 bar 4 MPa | 40 bar 5 MPa | 50 bar 6 MPa | 60 bar 7 MPa | 70 bar

MPa  bar  Stm¥%h Scth Stm?/h Scth Stm®/h Scth Stm?h Scth Stm?/h Scth

05 5 - - - - - - - - - -
1.0 10 - - - - - - - - - -
20 20 - - - - - - - - - -

4.0 40 900 31783 . . . B - - - -

6.0 60 1650 58269 1480 52266 1130 39906 - - - -

8.0 80 1650 58269 2180 76986 2040 72042 1770 62 507 1330 46 969
10.0 100 1650 58269 2180 76986 2710 95708 2600 91818 2 360 83 343
120 120 1650 58269 2180 76986 2710 95703 3240 114420 3180 111 241
14.0 140 1650 58269 2180 76986 2710 95703 3240 114420 3770 133 136
16.0 160 1650 568269 2180 76986 2710 95703 3240 114420 3770 133 136
20.0 200 1650 58269 2180 76986 2710 95703 3240 114420 3770 133136
220 220 1650 568269 2180 76986 2710 95703 3240 114 420 3770 133136

256.0 250 1650 58269 2180 76986 2710 95703 3240 114 420 3770 133 136

CG =59 K1=95,2

Tabelle 9 Staflux Mini Durchflussmenge mit Ausgangsdruck von 3.0 MPa | 30 bar bis zu 7.0 MPa | 70 bar
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